wbaveomEx

INFORMACION TECNICA

COMPUESTO PARA BLANQUEO

AVCO BLANKINOL DB lig hc.

AVCO BLANKINOL DB lig. h.c. es una mezcla de Alcalis, detergentes, estabilizadores vy

secuestrantes .

AVCO BLANKINOL DB lig. h.c. genera excelentes resultados en descrude y/6 blanqueo.

ESPECIFICACIONES QUIMICAS Y FISICAS :

Aspecto

Liquido, color amarillento.

Caracter Quimico

Mezcla de surfactantes, alcalis, estabilizadores,
secuestrantes y tensoactivos.

Caréacter iénico

Anidnico/no iénico.

pH en solucién al 10 %

12.5-13.75

Compatibilidad

Estable a los productos tradicionales
normalmente usados en los pretratamientos
textiles, compatible con productos no iénicos.
No compatible con productos cationicos.

Solubilidad a 20°C

Soluble en agua en cualquier Proporcion.

Almacenamiento

El tiempo de almacenaje es minimo de 12
meses.

LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTA INFORMACION TECNICA ESTA ELABORADA DEACUERDO A NUESTROS CONOCIMIENTOS Y EXPERIENCIA. TIENE COMO OBJETIVO SER AUXILIAR, MAS NO DEBE SER
CONSIDERADA UNA GARANTIA ,POR LO QUE EL USO Y APLICACION DE ESTOS PRODUCTOS ESTA FUERA DE NUESTRO CONTROL
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USOS Y PROPIEDADES :

AVCO BLANKINOL DB lig. h.c. sustituye en un solo producto, todos los surfactantes, alcalis,
estabilizadores y secuestrantes normalmente usados en los procesos de blanqueo de Algoddn por
agotamiento.

AVCO BLANKINOL DB lig. h.c. proporciona un excelente grado de blanco e hidrofilidad a los
géneros tratados.

AVCO BLANKINOL DB lig. h.c. ofrece buena reproducibilidad.

APLICACIONES

1. Medio blanqueo de tejido de punto, Algodén 100%

2.0 - 3.0 g/I AVCO BLANKINOL DB lig. h.c.
2.0 - 3.0 g/l peroéxido de hidrégeno al 50 %
90°C - 95°C ; 30 min.

Cuando se trate de una tela pesada, antes de cargar la tela se recomienda circular 5 min. con:

0.1 -0.5 g/ AVCO TEX CAN
1.0 -2.0 g/l AVCO GEN KR

2. Blanqueo guimico de tejido de punto, Algodén 100%

2.0 - 3.0 g/I AVCO BLANKINOL DB lig. h.c.
3.0 - 6.0 g/l peroéxido de hidrogeno al 50 %
90°C - 95°C ; 45 min.

Para optimizar el tiempo de proceso se recomienda subir temperatura mayor a 100°C

3. Blanqueo quimico/6ptico

3.0 - 4.0 g/I AVCO BLANKINOL DB lig. h.c.
6.0 - 8.0 g/l perdéxido de hidrogeno al 50 %
1.0 - 2.0 g/l sosa caustica al 50 %

0.5 - 1.0 % AVCOLUX CBA
110 - 115°C - 45 min.

LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTA INFORMACION TECNICA ESTA ELABORADA DEACUERDO A NUESTROS CONOCIMIENTOS Y EXPERIENCIA. TIENE COMO OBJETIVO SER AUXILIAR, MAS NO DEBE SER
CONSIDERADA UNA GARANTIA ,POR LO QUE EL USO Y APLICACION DE ESTOS PRODUCTOS ESTA FUERA DE NUESTRO CONTROL
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4. Blanqueo de ““ super blanco ““ en un solo bafio de Algodén/PUE, tejido de punto.

[.- Adicionar : 4.0 g/l AVCO BLANKINOL DB lig. h.c.
8.0-10 g/I peroxido de hidrogeno al 50 %
1.0 g/l sosa caustica al 50 %

0.5-1.0 % AVCO LUX CBA
90°C -95°C ; 30 -45 min.

Il.- Bajar a 80°C y adicionar al mismo bafio :
2.0-3.0 g/l AVCO ACTIVANT PBI
1l.- Subir temperatura a 90 - 95°C ; 10 - 15 min.

IV.- Drenar y enjuagar caliente y frio.

LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTA INFORMACION TECNICA ESTA ELABORADA DEACUERDO A NUESTROS CONOCIMIENTOS Y EXPERIENCIA. TIENE COMO OBJETIVO SER AUXILIAR, MAS NO DEBE SER
CONSIDERADA UNA GARANTIA ,POR LO QUE EL USO Y APLICACION DE ESTOS PRODUCTOS ESTA FUERA DE NUESTRO CONTROL.
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